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SPOLECNOST

vice nez 40 let

Keramického media

Spolec¢nost CIMA zahajila svou vyrobu v roce 1969
diky znalostem a zkuSenostem jejiho zakladatele
pana Claudio Baccialone.

Spolecnost nyni pokracCuje ve vyrobé jiz tfeti rodinnou
generaci a s radosti Vam predstavujeme aktualni
katalog naSich vyrobkd.

Vyrobni zavod se rozprostira na 8000 m? a je umistén
ve strategické poloze jen nékolik minut od
mezinarodniho letisté Orio al Serio a hlavnich silnic
severni ltalie.

S vice jak 40-ti letou zkusenosti jsme v popredi ve vyrobé keramickych medii,
chemickych vyrobku a reseni omilacich procesii.

®
*
i ** ** E———
* *
Dy e
hade™

THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE CIMA implementovala a udrzuje systém fizeni kvality dle ISO 9001/2008 pro:

IQNet and its partner
CISQ/CERTIQUALITY S.r.I.
hereby certify that the organization

C.LM.A.S.r.l

“Projektovani, vyroba a prodej keramickych brousicich télisek a keramickych nosicd,

Viyroba a prodej chemickych pomocnych prostredku pro omilani.”

ZAl
Issued on: 2009-07-14
Certified since: 2000-05-17
Expire on: 2012-07-13

Registration Number: 1T-10440

Kontrola kvality naSich produktt je zaru€ena pfisnymi normami technologickych postupt a
technickymi zkouskami, které provadime v nasich laboratofich.

Diky témto postupim je spolecnost CIMA Vasim idealnim partnerem pro
kompletni feSeni procesu omilani.

UNI EN ISO 9001:2008

Kvalita

vzdy na prvhim misté

13/07/2012 SRS T KT




SPOLECNOST

Keramicka teliska

& Technologie

Trojuhelniky, kulicky, elipsy, kuzely, valecky a pyramidy

to jsou jen nékteré tvary z nasi vyrobni palety brousicich
télisek pro omilani.

Vyrabime také keramiku pro extra - lestici procesy a keramické
brousici nastroje s vysokou hustotou pro chemickou
povrchovou Upravu materiald.

Nas moderni, automaticky vyrobni systém s nepretrzitou
kontrolou celého vyrobniho procesu zajistuje stalou

kvalitu vdech vyrabénych médii, od nejmensich (1,5mm) az
po nejvetsi (60mm) téliska.

Kompoundy

a reseni

NasSe brusna téliska mohou pracovat jen s vodou. Pro zakazniky
ktefi poZzaduji vy$8i naroky na opracovani, aby dosahli lepSich vysledku

pfi opracovani, jsme vyvinuli fadu chemickych vyrobkd (kompoundu)

pro zlepseni procesu. Nase kompoundy Ize pouzit pro odmastovani,
brouseni, leSténi a jako ochranu kovu pfed korozi.

stala

priorita

Pouziti keramického brusiva pro omilani neni jen technickou vyhodou, ale snizuje také
dopad na zivotni prostfedi. Nase keramické produkty jsou vyrobeny ze 100% evropskych
surovin, které jsou pfirodniho plvodu a ziskany od certifikovanych dodavateld, ktefi garantuji

Spickové a kvalitni produkty, které jsou ohleduplné k prirodé.
PFi vyrobé chemickych produktd pouzivame rovnéz suroviny od nejlepSich evropskych vyrobcd,
abychom mohli respektovat spolecenstvi evropské bezpecnosti a environmentalnich standart(.




SPOLECNOST

Nase
Laboratore

Mame moderni laboratore a zkusebnu, kde v omilacich strojich provadime vyvoj

a zkouSeni naSich vyrobku.
Technologie a zkuSenosti spole¢nosti CIMA jsou Vam trvale k dispozici ke zlepSeni

VasSeho omilaciho procesu. Pfi vyrobé provadime vzorkové testovani.

Nasi technici s dlouholetou zkuSenosti a znalosti jsou Vam pIné k dispozici pro
feSeni Vaseho procesu omilani. Radi Vam poradime nejvhodné;jsi zpusob a postup
omilani dle VaSich specifickych potfeb opracovani.

POUZITI
ODJEHLOVANI DOPORUCENO PRO ODSTRANOVANI OTREPU PO STRIHANI, LISOVANI A ODLEVANI
BROUSENIi HRAN URCENO ZEJMENA PRO UPRAVU HRAN, ROHU A KOUTU
:
L ; A .
X HLAZENI APLIKACE PRO ZLEPSENi DRSNOSTI POVRCHU
LESTENI EXTRA DOKONCENI S NizKYMI HODNOTAMI HRUBOSTI A JEMNE DOKONCENI

ODMASTOVANI CHEMICKO - KERAMICKA CESTA K ODSTRANENI OLEJU, TUKU A EMULZI
"E‘ o . PROCES S PORCELANEM, NEBO KULICKAMI Z USLECHTILE OCELI
i LESTENi KULICKAMI PRO LESTENi A ODMASTOVANi KOVU
°

CHEMICKE OPRACOVANI APLIKACE PRO HLAZENi A JEMNE DOKONCOVANI POUZIVAJICI
POVRCHU CHEMICKE URYCHLOVACE




TVARY

Spolecnost CIMA nabizi Siroky vybér geometrii tvar(, dle potfeb zakaznikd. Volba vhodného geometrického tvaru W
je rozhoduijici pro dosazeni nejlepsSiho mozného vysledku pfi omilani a separaci obrobkd.
T
Q\
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Pri vybéru télisek musime dbat na to, aby byl zvolen nejvhodnéjsi tvar geometrie s ohledem na opracovavany dil.
Pro spravnou separaci télisek a obrobku je dulezité zvolit dostateény rozdil velikosti a geometrii tvaru.

|TABULKA MINIMALNI - A MAXIMALNI VELIKOSTI JEDNOTLIVYCH TVARU |

TVAR ’ MIN. ‘ MAX. TVAR ’ MIN. ‘ MAX

TROJUHELNIK 3 60 KUZEL 15 40

Pro jemné opracovani s nejlepSim
vysledkem

ELIPSA 8 30 SIPKA 10

-
n
o
X
|
1]
>

HVEZDA 10 45 KOULE 4

SPECIFICKA HMOTNOST

Specificka hmotnost zasadné ovliviuje silu tfeni keramickych brusnych télisek na povrchu obrabéného predmétu,
ma zasadni vliv na jakost povrchu a ¢as potfebny k dosazeni pozadovaného povrchu. Pro dosazeni nejlepsich vysledk
nabizime téliska o rlzné specifické hmotnosti, aby bylo mozno dosahnout co nejlepsich vysledkl pfi opracovani predmeétu. ’

v s

Cim vétsi a tezsi je brousici télisko, tim intenzivnéjsi je vykon brouseni a lesténi, &imz docilime hrub$i obraz brouseni.

SILA OTERU

Podil a velikost brusného zrna ur€uje ubér materialu a drsnost opracovavaného povrchu.
Disponujeme vice jak 300 tunami nejriznéjSich mékkych a tvrdych surovin s rozdilnou velikosti zrn, od nejhrub$ich az po mikro zrna a tim jsme
schopni uspokoijit vSechny Vase potreby pro povrchovou Upravu predmétu.

Zejména pouzivame: ¢ervenohnédy korund, rizovy korund, karbidu kiemiku a oxidu hliniku.

MIN

N FAS TK2 SA WE ASR EVO TK5 A AGG KFR |KFR GG S SGG |BROWN| PINK BR 4

A
srecro
Porcelanové materidly KERABLANK a BG, které maji 3.0 Ka/l Brousici pasta/ . Tekuté lestidlo, nebo
vysokou hustotu v kombinaci s nasimi pastami a -9 Lestici pasta ochrana povrch(
chemickymi produkty byly specialné vyvinuty pro \ e K Chemicky . Tekuté le&tidlo, nebo
hromadné Upravy povrchl kde je pozadovan 19 urychlovac ochrana povrchi
extremné hladky povrch.
RADI VAM PORADIME A ZODPOVIME VASE DOTAZY

KOMPOUNDY

Chemicka latka v kombinaci s brusnymi télisky zlepSuje vykon omilani a udrzuje obrobky a téliska Cista. Vyvinuli jsme fadu produktd s
ruznymi vlastnostmi dle potfeb zakazniku, jako napf.: odmastovaci pfipravek, lestidlo, pfipravek na ochranu kovu pfed korozi, pfipravek
vhodny pro recirkulaci vody a jiné. SouCasné také vyrabime pasty a pfisady pro chemické povrchové upravy.

Z davodu presného davkovani a vylou¢eni moznosti chyby obsluhy doporu€ujeme nasazeni davkovacich €erpadel a pouziti kapalnych
kompoundu pred pastami pro dosazeni nejlepSich moznych vysledku.

Pro informace: info@ceramichecima.it



OZNACENI TYP OBRAZ BROUSENI MOHS SP. HMOTNOST - Kg/l | BROUSICI SiLA

N NEABRAZIVNI e A A 7.3 2.37
FAS HLADICI e o P 7.4 2.44
TK 2 LEHCE ABRAZIVNI —_—— ] 7.5 2.44
SA LEHCE ABRAZIVNI ”"’&‘T"“""ﬁﬁmﬁ 75 2.44
WE STREDNE ABRAZIVN[ | /7y 7.6 2.44
ASR STREDNE ABRAZIVNI T 7.6 2.55
EVO STREDNE ABRAZIVNI g g i 7.7 2.56
TK 5 7.9 2.58
A 7.9 2.59
AGG 7.9 2.60
PB SILNE ABRAZIVNI 7.3 2.20
KFR SILNE ABRAZIVNI 7.9 2.61
KFR GG SILNE ABRAZIVNI 7.9 2.61
S VELMI ABRAZIVNI 7.9 2.61
SGG VELMI ABRAZIVNI 7.9 2.61
BROWN EXTREMNE ABRAZIVNI 7.9 2.59
PINK EXTREMNE ABRAZIVNI 7.9 2.60
BR 4 EXTREMNE ABRAZIVNI 7.9 275
PORGELLANA | MEGHETS s
KERABLANK Pg\égg&LNESg%) 8.4 3.00
B R L
HiceraPLAST MEKe e 72 2.30

BROUSICI SILA HLADICI SILA || | LESTICI SiLA T




TVARY TELISEK

TROJUHELNIK TRO?E,:ELMK TROJUHELNIK - UKOS VALECEK VALECEK - UKOS
D o)
b b
o 7 o
g sie \_/
a
typ =
axb axb axb axb axb
N
03 x 03 09 X 10 03 X 10 1,5X5 1,5X 6
FAS 04 x04 13X 13 04 X 10 2X5 2X6
05 x 05 25 X 25 05 X 10 03 x 10 03 X 06 (08) (10) (12)
TK 3 06 x 06 32 X 32 06 X 06 (10) 04 X 08 04 X 06 (08) (10) (12)
07 x 07 07 X 07 (10) 06 X 10 05X 06 (08) (10) (12)
SA 08 x 08 08 X 08 07 X 10 06 X 06 (10) (12) (15)
10 x 10 10 X 10 08 X 12 07 X 10 (12) (15) (20)
WE 12 x12 12 X 12 10 X 12 08 X 12 (15) (20) (25)
13x 13 15X 15 12 X 15 10X 12 (15) (20) (25)
ASR 15x 15 15 X 20 15X 17 12X 25 (30)
EVO 18 x 18 20 X 20 20 X 25 15X 25 (30)
20 x 20 25 X 25 25 X 30 18 X 27
TK 5 25 x 25 30 X 30 30 X 35 20 X 20 (25) (30)
30 x 30 32 X 32 25X 25 (30)
A 32 x 32 34 X 34 30 X 30 (40)
34 x 34 40 X 40
AGG 40 x 40 45 X 30
45 x 40 50 X 30
KFR 50 x 50 50 X 50
60 X 20 60 X 30
KFR GG 60 x 50
S
SGG
BROWN
PINK
BR4
03 X 03 03 X 06 03 X 06 03 X 06
04 X 04 04 X 06 04 X 08 04 X 08
P%IIQECNEI#II_('DA\EA 06 X 06 06 X 10 06 X 12 06 X10 (12) (15)
10 X 10 10 X 12 08 X 15
1,5%5 1,5X6
03 X 03 03 X 06 02X 08 (10) 02X 06 (08)
04 X 04 04 X 08 03X 08 (10)(12) 03X 06 (08)(10)
06 X 06 06 X 10 04X10 (12) 04 X08 (10)(12)
KERABLANK 10 X 10 10X 10 06X 12 (15) 06 X 10 (12) (15)
12 X 12 12 X 12 07 X 12 (15) 07X 12 (15)
08X 12 (15) 08X 12 (15)
10X 10 (12) (15) 10X 10 (12) (15)
03 X 03 04 X 08 8 X 10 02X 06 (08)
04 X 04 06 X 10 (12) 10 X 15 (20) 03X 06 (08)
BG 06 X 06 10 X 10 (12) 12 X 20 (25) 04X10 (12)
10 X 10 20 X 10 15 X 20 (25) 06X 12 (15)
45X 12 10X 15 (20)
15X 20 (25)
07 X 07
12 X 12 10 X 10 10X 15 (20) 10X 15 (20)
15X 15 15X 15 15X 20 (25) 15X 20 (25)
20 X 20 20 X 20 20X 20 (25) (30) 20 X 20 (25) (30)
25 X 25 25 X 25 25 X 25 25 X 25
PB 30 X 30 30 X 30
32 X 32
34 X 34
40 X 40
50 X 50
07 X 07 07 X 12 07 X 12 (15) 07 X 12 (15)
10 X 10 10 X 12 (15) 10X 15 (20) 10X 15 (20)
%CERAPLAST 12 X 12 15 X 20 (25) 15X 20 (25) 15X 20 (25)
20 X 12 20 X 20 20X 20 (25) (30) 20 X20 (25) (30)
20 X 20

SPECIALNi MEDIA : HDG / GOMMA / KFRb / PINK-SB/PB 16 /BR 7/ TK 10/ SS

SPOLECNOST CIMA VAM NAVRHNE A VYVINE OPTIMALN{ ZPUSOB VASEHO OMILANI




TVARY TELISEK

ELIPSA

ELIPSA - UKOS

TROJ - HVEZDA

TROJ - HVEZDA - UKOS

b
Q
g /—7 /7
c G ¢
Q D DI
[@)) a a
AN b
typ <
axbxec axbxec axb axb
N
08 X 03 X 08 08 X 03 X 08 04 X 04 04 X 06
FAS 10X5X 10 (15) 08 X 03 X 10 06 X 06 04 X 08
12X 5X 12 (15) 10 X 05 X 10 10 X 10 06 X 06
TK 3 15X 7 X 15 (20) (25) 12X 05 X 12 12 X 12 06 X 10
16 X 8 X 16 (20) (25) 15 X 07 X15 15X 15 10 X 10
SA 20X9X20 (25) 16 X 08 X15 20 X 20 10 X 12
25X 10X 25 (30) 20 X 09 X 20 25 X 25 10 X 15
WE 30X 12X 30 (35) 20 X 09 X 25 30 X 30 12X 12
25 X 10 X 20 12X 15
ASR 25 X 10 X 25 15X 10
30 X 10 X 30 15X 15
EVO 30X 10X 35 15 X 20
15 X 25
TK5 20 X 10
A 20 X 20
20 X 25
AGG 25X 15 (25) (30)
30X 12 (15) (30)
KFR
KFR GG
S
SGG
BROWN
PINK
BR4
PORCELLANA 10 X 5 X 10 10 X 5 X 10
SIENITICA 15X 7 X 15 15X 7 X 15
08 X 3 X 08 08 X 03 X 08 04 x 04 04 x 04
08 X 3X 10 08 X 03 X 10 04 X 06 04 X 06
KERABLANK 10 X5 X 10 10 X5 X 10 06 X 10 06 X 06
15X 7 X 15 15X 7 X 15 10 X 10 10 X 10
20x5x 20 20x5x 20
08 X 3 X 08 08 X 3 X 08 04 X 04 04 X 04
08 X 3X 10 08 X 3 X 10 04 X 06 04 X 06
BG 10 X 5 X 10 10 X 5 X 10 06 X 10 06 X 10
15X 5 X 15 15X 5 X 15 10 X 10 10 X 10
20 X 9 X 20 20 X9 X 20 10 X 12 10 X 12
25X 10X 25 25X 10X 25
15X 7 X 15 15X 7 X 15
20 X 9 X20 20 X 9 X20
25 X 10 X25 25 X 10 X25
PB
10 X 5 X15 10 X 5 X15
15 X 5 X15 15 X 5 X15
%CERAF’LAST 20 X 9 X 20 20 X 9 X 20
25X 10 X 25 25 X 10 X 25




KUZEL

PYRAMIDA SIPKA KAPKA KOULE KOSOCTVEREC HVEZDA
i
>
L 0 ¢ .IIEIII
axb axb a a axbxc axb a
38 X 40 10 X 10 10 4 35X 25X25 10 X 10 (20) 15
12 X 12 12 5 50 X 30 X 30 25X 20 20
15X 10 15 6 45 x 15 30
18 X 18 18 7 40
20 X 12 25 8
10
12

15
20
30
40

SPECIALNI MEDIA : HDG / GOMMA / KFRb / PINK-SB /PB 16 /BR 7 / TK 10/ SS



KOMPOUNDY

KAPALNE CHEMICKE VYROBKY

—
—
2 w
0 = " 8
Z —
- < 2 | < | =z |8 g | ¥
o o \ o 2 N < 3 = 0
] < E XN 2 N2 S L X (@) 5 = 2
‘.6 > LLI < SLL QO < (@) g m ! - ~E
— Y = - = hd n'd O =]
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TYP E a = o u 4 ~ o 4 N 5 = T
CLEANER 70 7-8 . o0 . ¢ *ee *. L4 *e . *
CLEANER 80 6 e . * "0 *e (X X4 L2 (X X
CLEANER 90 6 *ee TS ¢ "0 * (X X4 (X X (X X
CLEANER 95 8-9 oo e . . ooo . see e N
CLEANER 95/PR 9-10 oo oo . i . seo
CLEANER 120 85-9 . oo . o 500 » see o
KORALLE S EVOL 7 vee | oee 500 . o * o
WELLE DESOX 4 . N oo see o see
LICHT EXTRA 4 . oo | eee R see | eee e
LUZERN SPECIAL 4-5 . O oo . see N see
LUZERN NEUTRAL 7 oo | eee oo ’ e e e
LUZERN EVOL 4-5 . vee | one oo . see I see
LUZERN FE 9-10 vee . oo e . see
RE 49/2 9-10 vee . . oo see ’
RE 90 8-9 ’ee . . PO 22 0
STUPNICE: ¢ min - ¢ stfedni - 4¢¢ max

CHEMICKA POVRCHOVA UPRAVA

TYP PH CHARAKTERISTIKA
CHEMICAL 04 2 Prasek CHEMICKE BRUSIVO PRO ZELEZNE KOVY
CHEMICAL 04/B 9 Kapalina CHEMICKY AKTIVATOR PRO USLECHTILE OCELI
CHEMICAL 06 2 Kapalina CHEMICKE BRUSIVO PRO ZELEZNE KOVY
CLEANER DS85 " Kapalina LESTICI A PASIVACNI PRODUKT PO OPERACI HONOVANI
CLEANER BG " Kapalina LESTICI A PASIVACNIPRODUKT PO OPERACI HONOVANI

TYP PH CHARAKTERISTIKA
ACTIVEFLOC BI Prasek PRASEK PRO VLOCKOVANI
ACTIVEFLOC CA Pragek PRASEK PRO VLOCKOVANI S AKTIVNIM UHLIM
ACTIVEFLOC AP 358 Kapalina TEKUTE KATIONTOVE VLOCKOVACI CINIDLO
ACTIVEFLOC AP 258 Kapalina TEKUTE KATIONTOVE VLOCKOVACI CINIDLO




KOMPOUNDY

PASTY

X

Te]

o

T

o = _ — VLASTNOSTI

s 5 z z

° ) N =

5 o) < )

o X _| Ll

TYP = o T —

PASTE AP 090 9 ‘o0 VELMI ABRAZIVNi PASTA PRO BROUSICi PROCES
PASTE AP 081 9 ‘o0 . VELMI ABRAZIVNi PASTA PRO JEMNY BROUSICi PROCES
PASTE AP 050 9 | e STANDARTNI ABRAZIVNi PASTA
PASTE AP 022 9 . ‘o0 ABRAZIVNi PASTA PRO BRUSNY UBER A BROUSICi PROCES
PASTE MP 001 9 * *e BROUSICI A LESTICI PASTA PRO BAREVNE KOVY
PASTE MP 444 9-10 *e | 400 LEHCE LESTICi PASTA
PASTE MP 101 9 . Y LESTICIi A HLADICI PASTA
PASTE MP 805 9 Y% JEMNE LESTICi PASTA
PASTE MP 710 9 *ee LESTICi PASTA PRO TVRDE KOVY
STUPNICE: ¢ min - ee stfedni - ¢¢¢ max

TYP PH VLASTNOSTI
POWDER SME 8 VELMI ABRAZIVNI PRASEK PRO BROUSICI PROCESY A ODJEHLOVANI
POWDER AS 5 8 ABRAZIVNi PRASEK PRO MOSAZ, HLINIK A LEGOVANE USLECHTILE OCELI
POWDER FE 30 10 ABRAZIVNiI PRASEK PRO ZELEZNE MATERIALY
POWDER FE 10 10 HONOVACI A LESTICi PRASEK PRO ZELEZNE MATERIALY
POWDER DGS 11 ALKALICKY PRASEK PRO ODMASTOVANI
POWDER BRIL 5 ODMASTOVACI A LESTICI PRASEK

TYP VLASTNOSTI
GM 12 16 20 30 ROSTLINNY GRANULAT Z KUKURICNE CELULOZY
GN 16 20 30 80 ROSTLINNY GRANULAT Z ORECHOVYCH SKORAPEK
STEEL BALLS AISI 420 RUZNE PRUMERY KULICEK Z USLECHTILE OCELI K PROCESU KULICKOVANI
WOOD STICKS BUKOVY DREVENY GRANULAT PRO SUCHE LESTENI

POZNAMKY

Pro informace: info@ceramichecima.it



C.I.M.A. srl

Via divisione sforzesca 10
24050 - Zanica - BG

Tel: +39 035/671289
Fax: +39 035/670300

info@ceramichecima.it
www.cimaceramiche.de

contatto Skype: CIMA srl

Vas prodejce:

ATUNA METAL s.r.o.
Holicka 1173/49A

779 00 OLOMOUC

CZECH REPUBLIC

tel.: +420 777 710 169; +420 777 782 142
e - mail: atunametal@seznam.cz
www.atuna.cz
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